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Universalitat

durch 40 Jahre Erfahrung:

e Ausgereifte Konstruktion

e Bewahrtes Baukasten-
prinzip

e Einfachstausfiihrungen
Baureihen 300 H und 50 W
als Standardausfiihrung

e Sondermaschinen

Produktivitat

e Bedienfreundlichkeit durch
funktionsgerechtes Design

e zuverlassige Technik

e umweltfreundlicher
Arbeitsplatz

e Umgebungsschutz durch
Abdeckung des Arbeits-
raumes

e Maschinenentsorgung
durch Absaugaggregate

e Steuerung konventionell
oder elektronische
Programm-Steuerung
SPS oder CNC

e autom. Be- und Entladung
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GRATOMAT"

Universell

Ideales
Handling

Umweltgerecht

Einspindelmaschine

Baureihe 300 HS
Ausrustung bis zu

4 Bearbeitungseinheiten
far AuBen- und Innenver-
zahnungen.

@ \orentgratung

e Schleifen/Anfasen

® Frasen/Anfasen

e Nachbiirsten
Spezialausfiihrungen fir
komplexe Einsatzfélle

GRATOIMIAT rationell, durch

180° Werk-

300 HVS (GB) stiickumlauf, mit

jeweils zwei gegeniiberliegend
angeordneten Bearbeitungsein-
heiten, oben und unten gleich-
zeitig. Gesamt-Abdeckhaube
mit autom. 6ffnender Klapptir.
Einrichttir hinten.
Sicherheitssteuerung.

Vorentgraten - Schleifen - Birsten
Anfasung mit Linearzustellung

GRATOMAT-Schleifen und
Frésentgraten an Einstichkon-
turen, innen und auBen

~
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Mehrspindelmaschinen

Baureihen 2 bis 12 Stationen
MS 150 oder MS 350.
( Produktionsmaschinen,
integriert in vollautomatische
Fertigungslinien.
Maschinenbeschickung:
Greifer-Handling oder
Portalladersysteme.
Werkstiickbereitstellung
und Ablage nach der Entgra-
tung Uber Zufiihr- und Ablauf-
bander.

GRATOIVIAT ® Maschine fir

Synchronringe
MS 150/ 4 ® Anfasen Innen-
zahnung

® Nachblrsten Sekundérgrat
Autom. Beschickung uber
Doppelarm-Greifer.
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GRATOMAT"

Zubehor Vollautomatik

e Elektronische Steuerung
SPS oder CNC

e Elektronische Fehler-
diagnose

e Werkzeugkontrolle

e Autom. Nachstellungen
Werkzeugabnutzung

e Autom. Werkstiickjustierung

e Autom. Werkstlickspannung

e Umgebungsschutz

® Maschinenentsorgung

GRATOIMAT  Maschine fir
Gelenkkopf-

MS 350/ 6 Innenkonturen

® Anfasen Gelenkbahnen

® Nachbursten

Bearbeitung kurvengesteuert.
Autom. Be- und Entladung
Uber Doppelarm-Greifer.
Autom. Radialfixierung tber
Vertikalpneumatik und
Drehantrieb.

I

zuverlassig — schnell — kostengerecht

Einspindelmaschine

Spezialausfuhrung far

e Spiralverzahnungen

e Kegelritzel und
Ritzelwellen

o Tellerrader

@ Beidseitiges Anfasen

@ Nachbirsten

Programmsteuerung je nach

Werkstilick.

Ritzelwellen in Taktschaltung,

Tellerrader in kontinuierlichem

Werkstiickumlauf.

Anfasen der spitzen Zahn-
kanten in den Zahnauslaufen
oben und unten.
Werkstickumlauf Giber
Schrittschaltmotor nach vor-
gewabhlter Zdhnezahl.

Werkstlick-Radialjustierung
auf Zahnstellung.

Autom. Werkstuckspannung.
Werkstlickaufnahme in
Schnellwechselausfiihrung,
Spez.-Spannbuchsen.

i GRMOMATi

GRATOMAT® Umgebungs-

schutz mit
HSP Schiebetiir, auch
fur Kranbeschickung oder
Portallader. Schaltschrank mit
speicherprogrammierbarer
Steuerung einschl. Fehler-
diagnose.
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GRATOMAT® — Perfektion beim Entgraten

Werkzeugeinsatz

Schleifscheiben
e Korund/Edelkorund

Mechanisches Entgraten

@ |eistungsstark
e wirtschaftlich

Mehrspindelmaschinen

Zubehor Vollautomatik

Diamant - ® prazise : _ . .
Borazon - CBN - usw. Rationelle Lésungen, Baureihen 2 bis 12 Stationen e Elektronische Steuerung
Fraswerkzeuge zugeschnitten auf spezielle MS 150 oder MS 350. SPS oder CNC
e HSS-HM Bearbeitungsaufgaben. Produktionsmaschinen, e Elektronische Fehler-
e Freiformfréser Ausbaustufen und Zubehor integriert in vollautomatische diagnose
Burstwerkzeuge nach Bedarf. Fertigungslinien. e Werkzeugkontrolle

e Stahldraht HSS-HLSD
e Schleifkornbindungen
e Diamantbesatz - usw.
Sonderwerkzeuge

CBN-Schleifscheiben
® Querblirsten Fréserauslauf
® Nachbiirsten Sekundargrat
Hydr. Schnellspannfutter mit
Spannkontrolle.
Autom. Nachstellung der
Werkzeugabnutzung.
Vorschubbewegungen
hydraulisch.

Vorteile

e Flexibilitat

@ hoher Ausnutzungsgrad

e keine Nebenzeiten fiir
Werkstlickwechsel

@ kurze Umristzeiten

e Werkzeugkombinationen
Vorentgratung
Anfasen
Burstenentgraten

e einfache Bedienerfuhrung

Gerauschpegel unterhalb der
Grenzwerte.

Maschinenbeschickung:
Greifer-Handling oder
Portalladersysteme.
Werkstlickbereitstellung

und Ablage nach der Entgra-
tung Uber Zufiihr- und Ablauf-
bénder.

@® Nachbursten Sekundérgrat
Autom. Beschickung uber
Doppelarm-Greifer.

e Autom. Nachstellungen
Werkzeugabnutzung

e Autom. Werkstlckjustierung

e Autom. Werkstuckspannung

e Umgebungsschutz

@ Maschinenentsorgung

GRATOM AT Prézisions- Gesamt-Abdeckhaube mit GRATOIVIAT Maschine fir GRATONMAT" Maschine fir
Rundschalttisch allen erforderlichen Verriege- Synchronringe Gelenkkopf-

MS 150/ 4 Entgraten Ritzelwellen lungen nach UV-Vorschriften. MS 150/ 4 ® Anfasen Innen- MS 350/ 6 Innenkonturen

@® Anfasschleifen mit Schallddmm-Auskleidung zahnung @ Anfasen Gelenkbahnen

® Nachbirsten

Bearbeitung kurvengesteuert.
Autom. Be- und Entladung
Uber Doppelarm-Greifer.
Autom. Radialfixierung tber
Vertikalpneumatik und
Drehantrieb.

GRATOMAT —
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